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釘格面(又稱結構面)不透水布研發沿革 
水資源的保存己成為 21 世紀最重要的課程之一，由於 HDPE 材質不透水布具有最高

耐候性、抗酸、鹼、鹽基及微生物、耐汽油性等特質，而且材質堅靱，良好的機械破

裂強度及抗樹根、草莖的刺穿性。唯在舖置與細胞水庫貯水及水產養殖和逐年清池過

程中，在惡劣之受力環境條件，一般 HDPE 不透水布之力學性質，常難以阻抗不可預

期之工作及變形破壞。 

 

為此；亞克魯公司綜合歐美各地歷年來一般 HDPE 材質不透水布在細胞水庫貯水及水

產養殖應用技術之心得而研發釘格面(又稱結構面)不透水布，針對各項重要問題之瓶

頸，加以研製開發完成之產品。此種產品之特徵，即在其外型（幾何形狀）與一般傳

統不透水布有顯著之不同。其上表面(與水體接觸面)以格框加勁方式(GRID 

STUCTURED)成型，其下表面(與土壤坡面接觸面)，則均佈釘突物(SPIKES)。見圖所

示 
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釘格面(又稱結構面)不透水布特點 
1. 格框加勁、釘突表面和不透水布本體均為一體成型，其結構體堅靱，不易被破壞。 

2. 坡面很難整理平整，有不平坑洞或凸出物石頭，當釘格面(結構面)不透水布在受

力不均，即將遭受局部變形過大而導致應力集中破壞之時，格框加勁將不均勻受

力吸收，利用釘突表面傳達到地面，使釘格面(結構面)不透水布安然無事平順。 

3. 格框加勁處理乃採樑版結構特性，適當降低伸長率，提高抗張模數，可有效克服

局部惡劣之受力條件環境。 

4. 釘突表面處理以釘突物將不透水布全面、均勻地崁入土壤坡面，可有效的將不均

勻受力條件（受力環境變動之三階段）自動轉移、調整之，使外力均勻分散。 

熱空氣焊接法 

 

熱空氣焊接是以熱空氣焊接機在接縫重疊

處加熱，使其熱力透過不透水布進入重疊

層，再藉著滾輪滾壓形成同一材質之結合

物。自動焊接機同時焊接了二道接縫是加強

接縫處抗拉強度，是最簡單、最快捷、最新

焊接技術。 

擠壓焊接法  

 

擠壓焊接首先由熱空氣假固定、打毛，再

以同樣 HDPE 材質經過擠壓機，擠壓在接

縫重疊層上，使其形成封閉式搭接，此種

焊接是為精密工程所選用。 
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     原台中縣沙鹿鎮明秀公園人工湖               阿里山蓄水池整建工程 

 

 

    

              竹山明高養魚池                            竹山明高養魚池  

 

 

    

        鄭志恆畜牧場污水儲水池                        鄭志恆畜牧場污水儲水池  
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試驗報告：  
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