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HDPE 不透水布特點    

水資源的保存己成為 21世紀最重要的課程之一，而 HDPE不透水布具有最高耐候性、抗酸、鹼、
鹽基及微生物、耐汽油性等特質。由於材質堅靱，良好的機械破裂強度及抗樹根、草莖的刺穿性。
鋪設於水庫、水產養殖池、飲用水儲存槽、灌溉渠溝、人工湖、生態池…等絕不會污染水質，且由
於吸水率 0.01%幾近於零，故不易腐化，良好的溫度穩定性，高度撕裂強度，抗紫外線，防止老化，
故其使用年限在覆蓋狀況下可使用 50年以上，再暴露狀況下可使用 20年以上，並且有良好的焊
接性，數年後依然可進行焊接工作，是一種可塑性的材料，在不斷冷縮熱漲過程中亦不致影響材料
的原始性。最具有延展性及彈性，延伸拉長八倍仍不斷裂，其伸長率高達 800%以上。 

HDPE 經濟效益 
HDPE防漏不透水布鋪設使用，絕對百分之百達防漏隔水之最佳效果，又其他材質鋪設使用僅
HDPE不透水布鋪設使用壽命 1/2 ~ 1/3之時間，且中途需人員經常維護，故從長遠經濟效益來看，
選擇經久耐用、壽命長，且無需經常維護。舖設使用 HDPE不透水布已是最具經濟效益且最先進，
並且最明智的抉擇了。 

接縫處搭接的技術 
Cosmos Group已有 20年搭接技術，提供最新焊接機械及最佳搭接技術服務。 

熱空氣焊接法 

 
    

熱空氣焊接是以熱空氣焊接機在接縫重疊處加
熱，使其熱力透過不透水布進入重疊層，再藉著滾
輪滾壓形成同一材質之結合物。自動焊接機同時焊
接了二道接縫是加強接縫處抗拉強度，是最簡單、
最快捷、最新焊接技術。 

擠壓焊接法  

   

擠壓焊接首先由熱空氣假固定、打毛，再以同樣
HDPE材質經過擠壓機，擠壓在接縫重疊層上，
使其形成封閉式搭接，此種焊接是為精密工程所
選用。 
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施工鋪設方法及順序 
1.整   平  
� 表面凸出物足以損毀不透水布之物品如鐵釘、竹木、尖銳凸出物等必須全部清除乾淨。  
� 施工現場應將表面整平並且夯實。  
� 如遇現場地盤有軟弱現象，必須填壓及配料。     

2.鋪   設  
� 由斜坡面頂端往下鋪設，如遇強風時用砂袋或用架板壓住，以防止被風吹皺。     

� 配合土木工程進度，進行鋪設工作。  

3.搭   接  
� 搭接前必須先徹底清除搭接部份之異物如泥土和砂石等再行搭接之接縫必須錯開排列。     

� 搭接之接縫重疊處不得小於 4 公分。  

4.錨   定  
� 不透水布錨定平台、錨定溝、錨定回填，應以安全穩固為原則。  
� 不透水布尾端部已埋入地下為最經濟，但不可有風吹入或雨水侵入情形。  

5.測   漏  
� 以目視檢查是否有遺漏焊接及作業中是否發生損傷，按順序做目視檢查。  
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          高爾夫球場景觀池                    高爾夫球場景觀池  

 

 

    
             住宅景觀魚池              原台中縣沙鹿鎮明秀公園人工湖  

 

 

     
       阿里山蓄水池整建工程                 竹山明高養魚池 
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試驗報告：  
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